ISSTRA INSTRUKCJA WYMIERZENIA | MONTAZU

ZALUZJA ZEWNETRZNA TITAN 90

1. WYMIERZENIE

Wymierza sig szerokos¢ (SZ) i wysokos¢ (VZ) zaluzji.
Szerokos$¢ zaluzji (SZ) wymierzamy minimalnie w 3 punktach, na goérze, posrodku i na dole.
Dla produkcji i zamowienia zaluzji opiera¢ sie na najmniejszej zmierzonej wartosci.

UWAGA! Wyprodukowana szerokos¢ zaluzji TITAN (SV) jest zawsze mniejsza niz wymierzona szerokos¢ zaluzji
(SZ) ze wzgledu na wybrane sposoby montazu. Patrz ,Warianty montazu“.

Wysokos¢ zaluzji (VZ) wymierzamy tez minimalnie w 3 punktach, na bokach do obu szpalet i posrodku. Dla produkcji i
zamowienia zaluzji nalezy sie opiera¢ na najmniejszej zmierzonej wartosci.

UWAGA! Wyprodukowana wysokos¢ zaluzji TITAN (VV) jest zawsze 0 20 mm mniejsza niz wymierzona wysokos¢
zaluzji (VZ). Powodem jest zapewnienie przestrzeni manipulacyjnej do montazu i miejsca na umieszczenie
elementéw kotwigcych profilu kryjacego zaluzji.
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Uwaga:

Rzeczywista szeroko$¢ wyprodukowanej zaluzji (SV) jest zawsze mniejsza niz zadana szerokos$¢ zaluzji w formularzu
zamowieniowym. Réznica szerokosci jest dana wybranym sposobem montazu. W razie montazu do oscieza zawsze jest
konieczne uzycie 2 mm podktadek ustawczych (D). Z pomocg podktadek mozna ustawi¢ ptaszczyzne pionows.
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Rzeczywista wysokos¢ wyprodukowanej zaluzji (VV) jest 0 20 mm nizsza niz zadana wysoko$c¢ zaluzji w formularzu
zamowieniowym. Powodem jest zapewnienie mozliwej przestrzeni manipulacyjnej i mozliwosci umieszczenia elementow
kotwigcych profilu kryjgcego zaluzji TITAN.

Minimalna gtebokos¢ oscieza potrzebna do prawidtowego montazu wynosi ok. 120 mm.

UWAGA!

Samemu mierzeniu trzeba poswieci¢ dostateczng uwage, aby unikng¢ ewentualnych problemoéw podczas instalacji zaluzji.

Umocowanie do o$cieza

Wysieg A = min. 65 mm Podktadka ustawcza

62

Rozmieszczenie otworéw na listwie prowadzacej do montazu:

Wysokos¢ zaluzji wraz ze szczeling Liczba wycie¢ (PP) Pozycja gérnego

montazowg (VZ) wyciecia (T)

400 mm — 799 mm 2 225

800 mm — 1299 mm 2 290

1300 mm = 1799 mm 2 480

1800 mm — 2799 mm 3 480

2800 mm i wiecej 4 570
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VZ = Wysokos$¢ zaluzji
PP = Liczba wycie¢
T = Pozycja goérnego wyciecia
RP = Rozstaw otworéw
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Opis produktu (rzut od wewnatrz)

l
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Czesci montazowe zaluzji TITAN 90:

10, 20 Samonosne listwy prowadzace zaluzji 1 szt.

30 Wat krétki 2 szt.

40 Samodzielny gorny kanat z silnikiem 1 szt.

50 Lamele x szt. (wedtug liczby lameli)

60 Nierdzewne klipy zabezpieczajgce lameli  x szt. (wedtug liczby lameli)

70 Montazowe podktadki ustawcze x szt. (wedtug wysokosci zaluzji)
120 Sprzegto watu 2 szt.

130 Nosnik listwy gorny x szt. (wedtug szerokos$ci zaluzji)
400 - 450 Przedtuzenie uchwytu blachy kryjgcej x szt. (wedtug szerokosci zaluzji)
460 Sruba M5x8 x szt. (wedtug szerokosci zaluzji)
470 Podktadka M5 x szt. (wedtug szerokosci zaluzji)

2.1. PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

- Kontrola wymiaréw montazowych: Wymiary zaluzji muszg odpowiada¢ wartosciom podanym w formularzu
zamowieniowym. Tolerancje instalacyjne muszg odpowiada¢ wartosciom podanym w opisie technicznym wyrobu.

- Kontrola otworu montazowego i jego przygotowania

- Kontrola podtoza, dobor odpowiednich elementéw kotwigcych i odpowiednich narzedzi, przygotowanie przytgcza
elektrycznego do potgczenia z silnikiem zaluzji.
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- Kontrola wszystkich danych montazowych, kontrola wszystkich warto$ci montazowych (szeroko$¢ x wysokos¢ x wielkos¢
pakietu).

UWAGA! Wszystkie znaki na czesciach zaluzji sa zawsze umieszczone i widoczne

patrzac od wewnatrz.
max. @10

2.2. WIELKOSCI SRUB DO MONTAZU

- $ruby = 4,8 -5 mm ;

- @ thba sruby = maks. 10 mm

max. 4

- wysokos¢ tba $ruby = maks. 4 mm P48-5

- elementy kotwigce muszg by¢ dostatecznie mocne i nadajgce sie do danego typu o$cieza

2.3. TOLERANCJE INSTALACYJNE
- Réwnolegtosé¢ listew prowadzacych we wszystkich kierunkach + 1 mm.

- Odchytka od pionu £ 1 mm/m.

© ®
2.4. ROZNICA PRAWA/LEWA LISTWA PROWADZACA

- Lewa listwa prowadzaca ® ®

- nalepka ,L“ na uchwycie tozyska patrzgc od wewnatrz
- zmienna odlegto$¢ uchwytu lameli 21-25 mm

- Prawa listwa prowadzaca
21-25 2

- nalepka ,R" na uchwycie tozyska patrzgc od wewngtrz |E —%
- zmienna odlegto$¢ uchwytu lameli 21 mm

2.5. WEASCIWY MONTAZ
Uzyte symbole:
@ CZYNNOSE

1O KONTROLA

| UWAGA
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2.5.1. Montaz listew prowadzacych
A — Wyréwnac listwe w osciezu
B — Minimalna odlegtos$¢ osi listwy prowadzacej od przeszkody wynosi 65 mm.

C — Nalezy pamieta¢, ze prowadzenie ma lewg i prawg strone, umieszczenie jest
prawidiowo.

D — Przez otwory montazowe przenie$¢ znaki do uzycia odpowiednich elementow
kotwigcych.

E — Wywierci¢ otwory i wtozy¢ elementy kotwigce.

2.5.2. Umocowanie listew prowadzacych
A — Skontrolowac, czy mamy prawidtowg lewg i prawg prowadnice.
B — Wkreci¢ sruby przez listwe prowadzaca.

C — Przed dokreceniem wsung¢ na srube (wkret) podktadke wyréwnujaca
miedzy oécieze i listwe.

D — Dokreci¢ ponownie listwy i ponownie skontrolowac ich wyréwnanie.

2.5.3. Kontrola pozycji tozyska

A — W zadnym wypadku nie obracac¢ szpulg. Moze dojs¢
do straty nastawienia fabrycznego.

B — Upewni€ sie, ze na obu listwach prowadzacych
oznaczenie szpuli jest skierowane w dét.

C — Wiozyc¢ krotkie waty tgczace do tozysk prowadzenia.

2.5.4. Kanat z silnikiem - przygotowanie

A — Wiozy¢ sprzegta na wat kwadratowy do kanatu. Jedno po lewej i
jedno po prawej stronie.

B — tby $rub sg skierowane zawsze w dot.
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2.5.5. Kanat z silnikiem

A — Nasung¢ kanat od spodu do obu listew prowadzacych i
wycentrowac go.

UWAGA:

B — Dbac o to, aby tabliczka ,wnetrza’byta skierowana zawsze w
strone wnetrza.

C — Zabezpieczy¢ kanat z pomocg haczykdw zabezpieczajgcych
przyciggajgc do listew prowadzgcych.

2.5.6. Kanat z silnikiem — potgczenie watéw
A — Z pomoca sprzegiet zestawi¢ waty kwadratowe do siebie.
B — Dbac o to, aby miedzy watami byta szczelina ok. 5 mm.

C — Dokreci¢ sprzegta.

2.5.7. Podtaczenie silnika

A — Najpierw wyposazy¢ silnik w odpowiednie przedtuzenie
ogranicznika mechanicznego.

B — Potaczy¢ kabel montazowy z silnikiem zaluzji.

C — Jezeli kanat posiada polistyrenowe podparcie watu, usung¢ je.

2.5.8. Lamele

A — Wypakowac¢ lamele (uwaga na porysowanie).
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B — Nasadzi¢ najwyzszg i najnizszg lamele o zabezpieczyc je nierdzewnymi
klipami.

C — Guma uszczelniajaca lameli jest zawsze skierowana na zewnatrz.

2.5.9. Lamele - nastawienie

A — Z pomoca kabla montazowego poruszac¢ zaluzjg w gore.

B — Podczas ruchu lameli nacisngc¢ tgcznik nastawienia gérnego ogranicznika.

C — Obie lamele sa w stanie otwarte. Skontrolowac¢ ich réwnolegtos¢.

2.5.10. Lamele - nastawienie

A — Po osiggnieciu zgdanej goérnej pozycji (zazwyczaj wysokos$¢ nadproza lub
blachy kryjgcej), zatrzymac ruch.

B — Ruch w gore dla ewentualnego doregulowana jest wcigz mozliwy.

C — Ruch zaluzji w dot powoduje zapisanie gornej pozyciji.

UWAGA!

W zadnym wypadku nie zmienia¢ ani w zaden sposdb nie ingerowac do dolnej pozycji korncowej!

'0035mm

Jest juz nastawiona fabrycznie. W razie przemieszczenia ogranicznika koncowego poza nastawiona

fabrycznie pozycje dojdzie do wzrostu naprezen w
mechanizmie zaluzji i moze dojs¢ do trwatego uszkodzenia
zaluzji.

2.5.11. Podlaczenie silnika
A — Potgczyc elektryczne potgczenie z silnikiem zaluzji.

B — Do potgczenia uzy¢ koncowki wedtug typu i sterowania silnika.

C — Dbaé o to, aby kabel potaczenia elektrycznego nie ograniczat
dziatania zaluzji.

2.5.12. Lamele

A — Nasadzi¢ pozostate lamele i zabezpieczy¢ je nierdzewnymi klipami.
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B — Guma uszczelniajgca lameli jest zawsze kierowana na zewnatrz.

2.6. KONTROLA DZIALANIA | NAPEDU
ELEKTRYCZNEGO

UWAGA! Nigdy nie podtaczaé wiecej silnikéw do

jednego elementu sterowniczego!

Kontrola dziatania:

A — Z pomocg kabla montazowego przejechac kilka
razy droge zaluzji w gére i w dot.

B — Skontrolowac luz na szyjce lameli prawej lewe;j
nogi. Luz wynosi 0-4 mm.

C — Skontrolowac luz lameli. Lamela jest luzna i
porusza sig¢ £1 mm.

D — Lamele muszg by¢ w jednej ptaszczyznie z elementami obrotowymi listew prowadzacych.
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