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ŧALUZJE ZEWNŇTRZNE                  
 

 

 

 

 

 

                                                                                                           

 

 

 

                     

 

 

 

 

 

 

 

 

SZ - szerokoŜĺ Ũaluzji  

VZ - wysokoŜĺ Ũaluzji  

DL - dğugoŜĺ lameli  

VL - dğugoŜĺ listwy prowadzŃcej, VL = VZ - 65 mm  

V1 ï wysokoŜĺ uchwyty Ũaluzji 

prowadzenie listwŃ bocznŃ - prostopadğy 

 

prowadzenie listwŃ bocznŃ ï nie prostopadle 
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1. WYMIERZENIE STANDARDOWEJ ŧALUZJI  

SZ - szerokoŜĺ Ũaluzji  

VZ - wysokoŜĺ Ũaluzji  

DL - dğugoŜĺ lameli  

VL - dğugoŜĺ listwy prowadzŃcej, VL = VZ - 65 mm  

V1 ï wysokoŜĺ uchwyty Ũaluzji 

SzerokoŜĺ i wysokoŜĺ mierzymy zawsze minimalnie w trzech miejscach. Wymiar produkcyjny Ũaluzji jest zawsze 

najmniejszŃ zmierzonŃ wartoŜciŃ. Zasadniczo wymierzamy dopiero po osadzeniu w otworze budowlanym ramy, ew. okna, 

po dokoŒczeniu oŜcieŨa zewnňtrznego i wewnňtrznego, ğŃcznie z parapetami. Spos·b wymierzenia Ũaluzji zewnňtrznych 

jest na tyle specyficznŃ sprawŃ, Ũe stronň technicznŃ zalecamy zawsze konsultowaĺ na budowie. SŃ teŨ moŨliwe inne 

specyficzne rozwiŃzania.  

G·rny profil jest w przypadku obsğugi silnikiem skr·cony o 5 mm. W razie obsğugi korbkŃ dğugoŜĺ g·rnego profilu zaleŨy od 

przemieszczenia przekğadni. Pozycja przekğadni (moŨliwe przemieszczenie) w g·rnym profilu zaleŨy od konkretnego 

osadzenia ramy okna, oŜcieŨa. Rozstaw drabinki zaleŨy od wyboru sposobu obsğŃugi (waha siň w zakresie 50 ï 200 mm) 

UWAGA! Dla Ũaluzji ukoŜnych podajemy wszystkie dostňpne parametry.(SzerokoŜĺ, wiňksza wysokoŜĺ, mniejsza 

wysokoŜĺ, dğugoŜĺ przeciwprostokŃtnej) 

Ũaluzje ukoŜne sŃ produkowane tylko w wariancie z silnikiem z prowadzeniem linkŃ, kt·ra wymaga specjalnego 

napinania. 

(patrz zağŃcznik niniejszej instrukcji) 

 

2. MONTAŧ  

prowadzenie linkŃ - prostopadğy 

 

prowadzenie linkŃ ï nie prostopadle 
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MontaŨ moŨe przeprowadzaĺ wyğŃchznie wykwalifikowany specjalista!  

Przygotowanie budowlane do montaŨu: gotowe oŜcieŨe, wymalowana elewacja, gotowe parapety zewnňtrzne.  

KONTROLA:  

¶ przed montaŨem zalecamy przeprowadzenie kontroli wszystkich czňŜci przy dostawie towaru, co zapobiegnie 

ewentualnym problemom. Ewentualne braki lub zastrzeŨenia dotyczŃce montaŨu lub samej Ũaluzji naleŨy zgğaszaĺ 

producentowi.  

NARZŇDZIA DO MONTAŧU:  

1. Metr zwijany  

2. Poziomnica  

3. Oğ·wek  

4. Mğotek  

5. Wiertarka elektryczna i wiertğa wedğug materiağu podkğadu  

6. Wiertarka akumulatorowa  

7. Nasadka magnetyczna  

8. Bity PZ2, PH2, nasadka magnetyczna do ğb·w szeŜciokŃtnych 8 i 10  

9. Komplet kluczy imbus  

10. Kabel montaŨowy  

11. Mağa grzechotka i orzech 8 

12. Klucz do nakrňtek nr 10 i 13  

13. Komplet Ŝrubokrňt·w izolowanych elektrotechnicznych  

 

PODSTAWOWE TYPY MONTAŧU:  

a) Skrzynka widoczna  

SPOSčB MONTAŧU:  

1. Zmierzyĺ otw·r i por·wnaĺ z gotowŃ przygotowanŃ ŨaluzjŃ, skontrolowaĺ obsğugň.  

2. Rozplanowaĺ umieszczenie uchwyt·w Ũaluzji tak, aby nie siňgağy do tekst. taŜm (minimalna odlegğoŜĺ od ğoŨyska 

100mm)  

3. Umocowaĺ poziomo uchwyty. Zawsze dotrzymaĺ liczby uchwyt·w wedğug zaleceŒ dostawcy. 

Jtrzeba uwzglňdniaĺ umieszczenie uchwyt·w Ũaluzji w stosunku do podkğadu noŜnego, na ktrym bňdŃ mocowane. 

Powodem jest prawidğowy dob·r element·w mocujŃcych z punktu widzenia noŜpnoŜpci i eliminacji moŨliwoŜci 

wystňpowania rezonansu. Wskazane jest uŨycie izolowanych uchwyt·w Ũaluzji. Dla dobrego funkcjonowania Ũaluizji 

montowaĺ uchwyty min. 100 mm od najbliŨszego ğoŨyska montowanej Ũaluzji. 

4. ZasunŃĺ Ũaluzjň do obejm w uchwytach i zabezpieczyĺ. Nie dokrňcaĺ Ŝrubek obejm.  
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5. Przygotowaĺ przepust do obsğugi korbkŃ lub sznurkiem. JeŨeli jest obsğuga elektryczna, podğŃczyĺ wtyczkň. 6. Od 

wewnŃtrz zamontowaĺ przepust korbki, jeŨeli trzpieŒ jest dğugi, skr·ciĺ na potrzebnŃ dğugoŜĺ. PrzeciŃgnŃĺ nieskoŒczony 

sznurek wytworzonym otworem. Zamontowaĺ osğonň przepustu sznurka.  

7. Dokrňciĺ Ŝrubko na obejmach w uchwytach.  

8. Nasadziĺ na prowadnice lameli listwy prowadzŃce, kt·re juŨ posiadajŃ uchwyty listew prowdzŃcy i zamontowaĺ je na 

ramň okna lub do oŜcieŨa (w przypadku montaŨu do oŜcieŨa nie uŨywa siň uchwyt·w listew prowadzŃcych i listwň 

prowadzŃcŃ montuje siň przez otwory w listwie prowadzŃcej). Listwy prowadzŃce muszŃ byĺ zamontowane poŜrodku 

g·rnego profilu Ũaluzji.  

9. OpuŜciĺ Ũaluzjň do dolnej pozycji (zamontowaĺ uchwyty linki, jeŨeli Ũaluzja ma lamele prowadzone linkŃ). JednoczeŜnie 

przeprowadziĺ kontrolň, czy listwy prowadzŃce nie zaciskajŃ lameli. Skontrolowaĺ pionowŃ pozycjň listew prowadzŃcych.  

10. Z opuszczonymi lamelami nasadziĺ skrzynkň kryjŃcŃ na uchwyty. WetknŃĺ przedğuŨenie uchwytu (dokrňciĺ Ŝrubkň 

mocujŃcŃ) do kieszeni wytworzonej na blasze kryjŃcej i przez otw·r w uchwycie Ũaluzji zabezpieczyĺ blachň kryjŃcŃ ŜrubŃ 

(wkrňtem Tex).  

Blachy kryjŃce muszŃ byĺ mocno umocowane do swojego podğoŨa. 

11. Kontrolň Ũaluzji napňdzanej silnikiem przeprowadziĺ kablem montaŨowym, ewentualnie doregulowaĺ pozycje 

kraŒcowe silnika i podğŃczyĺ Ũaluzjň do kabla zasilajŃcego.  

12. Umocowaĺ uchwyt korbki w pomieszczeniu. PodğŃczyĺ wğŃcznik do obsğŃugi wedğug dostarczonego schematu 

poğŃczeŒ. 

 

W razie niestandardowego montaŨu i uŨycia nieadekwatnych element·w mocujŃcych producent nie odpowiada za 

wystňpowanie rezonansu i niepoŨŃdanych dŦwiňk·w. 

 

 

b) Skrzynka kryjŃca wbudowany do systemu ocieplenia lub pğaszcza obwodowego  

 

SPOSčB MONTAŧU:  

1. Zamontowaĺ uchwyty Ũaluzji do przygotowanej skrzynki w systemie ocieplenia lub pğaszczu obwodowym budynku. 

Zawsze dotrzymaĺ liczby uchwyt·w wedğug zaleceŒ dostawcy. 

Trzeba uwzglňdniĺ umieszczenie uchwyt·w Ũaluzji w stosunku do noŜnego podğoŨa, na kt·rym bňdŃ mocowane. 

Powodem ejst prawidğowy dob·r element·w mocujŃcych z punktu widzenia noŜnoŜci, oraz wyeliminowanie wystňpowania 

rezonansu. Wskazane jest uŨycie izolowanych uchwyt·w Ũaluzji. Dla dobrego funkcjonowania Ũaluzji montowaĺ uchwyty 

min. 100 mm od najbliŨszego ğoŨyska montowanej Ũaluzji. 

 

Po ociepleniu obiektu lub wykonaniu pğaszcza obwodowego przebiega montaŨ Ũaluzji wedğug poprzedniej instrukcji od 

punktu 4. 
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Uwaga: 
Dla prawidğowego przeprowadzenia napiňcia linki prowadzŃcej trzeba dotrzymaĺ nastňpujŃcej instrukcji: 

 

 

 

 

 

 

1. Po prawidğowym dobraniu umieszczenia konsoli i jej przykrňceniu jest konieczne uwolnienie plastikowej tulei z 

nakrňtkŃ mechanizmu napinajŃcego aŨ na skraj gwintu Ŝruby napinajŃcej. (odŜrubowaĺ) 

2. Nastňpnie przeciŃgnŃĺ otworem w Ŝrubie napinajŃcej linkň prowadzŃcŃ. 

3. Cağy mechanizm napinajŃcy docisnŃĺ w g·rň do kospusu konsoli, przytrzymaĺ linkň w lekko napiňtym stanie i 

zabezpieczyĺ dokrňcajŃc Ŝrubň M4 Ŝrubokrňtem krzyŨowym. 

4. ObracajŃc plastikowŃ tulejŃ o ok. 3 - 4 obroty, przeprowadziĺ napiňcie koŒcowe linki prowadzŃceju Ũaluzji. 

Nadmiar linki spod konsoli usunŃĺ. 

Miňdzy g·rnŃ powierzchniŃ konsoli wynoszŃcej i powierzchniŃ przylegania Ŝruby napinajŃcej trzeba zostawiĺ 

napiňty luz min. 2mm dla zapewnienia funkcjonowania segmentu napinajŃcego. 

5. Dotrzymanie tej instrukcji napinania linki prowadzŃcej zapewni prawidğowe funkcjonowanie cağego wyrobu. 
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ŧaluzja ukoŜna - napinanie linki 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

W przypadku ukoŜnych Ũaluzji zewnňtrznych jest konieczny odpowiednie napiňcie linki, aby nie dochodziğo do jej duŨego 

niepoŨŃdanego ruchu podczas wyciŃgania i opuszczania Ũaluzji. 

Kr·tsza strona nie wymaga szczeg·lnego napiňcia, kt·re przeprowadza siň z pomocŃ zwykğego mechanizmu 

napinajŃcego. 

Siğa naciŃgu linki wynosi ok. 100 N (10Kg). 

Natomiast dğuŨsza strona posiada specjalny mechanizm sprňŨynowy w g·rnej czňŜci. W dolnej czňŜci jest standardowy 

napinak linki, bez wğoŨonej sprňŨyny i ze ŜrubŃ cağogwintowŃ i z jej pomocŃ trzeba osiŃgnŃĺ naciŃĺ wymaganŃ siğŃ ok. 

300 N (30 kg). 

Kontrolň prawidğowego naciŃgu przeprowadza siň przez zmierzenie ŜciŜniňtej g·rnej sprňŨyny, kt·rej dğugoŜĺ wraz z 

pierŜcieniem dociskowym powinna wynosiĺ okoğo 42 mm. (patrz rys.) 

W ten spos·b uzyskuje siň potrzebny naciŃg linek prowadzŃcych dla prawidğowego dziağania Ũaluzji zewnňtrznych.  

 

UWAGA!  

W przypadku ukoŜnych Ũaluzji w wersji z teleskopowŃ listwŃ dolnŃ jest konieczne przeprowadzanie bieŨŃcej kontroli, aby 

zapobiec dostaniu siň niepoŨŃdanych przeszk·d do toru i mechanizmu tej listwy teleskopowej. (Ŝnieg, l·d, liŜcie i inne 

przedmioty) 
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PRZYKĞAD MONTAŧU 
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PODSTAWOWE TYPY MONTAŧU 

MontaŨ Ũaluzji do wytworzonej kieszeni (sufit / Ŝciana) MontaŨ Ũaluzji do szpalety na ramň okna (sufit/Ŝciana) 

                                             

 

MontaŨ Ũaluzji do szpalety na profil rozszerzajŃcy (sufit/Ŝciana) 

 

 


